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TSÚS, n. o., Osvedčovacie miesto č. OM 04/2002


Technické osvedčenie
1602B/04/0116/O/O04
v zmysle ustanovení § 26 zákona č. 90/1998 Z. z. o stavebných výrobkoch

v znení neskorších predpisov

Druh a obchodný názov výrobku: 




Systém nosných stien z tvaroviek STABIZOL( 

Výrobca:



SLOVHOLDING, a. s .

Kpt. Nálepku 4

937 01 Želiezovce

Slovenská republika

Miesto výroby:




SLOVHOLDING, a. s.

Areál PD

900 66 Vysoká pri Morave

Slovenská republika

Typ a účel použitia 
stavebného výrobku:




Systém  nosných stien z tvaroviek STABIZOL( sa používa na murovanie obvodových nosných stien. Tvarovky STABIZOL(sa môžu tiež použiť sa murovanie plotov, stĺpov,  ako výplňový materiál na zhotovenie priečok, deliacich stien a ako stratené debnenie.

Platnosť 
technického osvedčenia od: 

                                       do:



15.03. 2004

15. 03. 2009

I Všeobecné podmienky

1 Toto technické osvedčenie vydalo Osvedčovacie miesto č. OM 04/2002 pri Technickom a skúšobnom ústave stavebnom, n. o., na základe oprávnenia udeleného Ministerstvom výstavby a regionálneho rozvoja SR zo dňa 25.11.2002, v zmysle nasledujúcich ustanovení:

· § 4 a § 26 zákona č. 90/1998 Z. z. o stavebných výrobkoch v znení neskorších predpisov,

· vyhláška Ministerstva výstavby a regionálneho rozvoja SR č. 520/2001 Z. z., ktorou sa určujú skupiny stavebných výrobkov a podrobnosti o preukazovaní zhody,

· Metodický pokyn Ministerstva výstavby a regionálneho rozvoja Slovenskej republiky č. 5/2003, platný od 01. 05. 2003.

2 Výrobca je povinný bezodkladne informovať osvedčovacie miesto o zmenách podmienok, na základe ktorých bolo technické osvedčenie vydané.

3 Zodpovednosť za zhodu výrobku s týmto technickým osvedčením a za spôsobilosť na zamýšľané použitie v stavbe znáša výrobca.

4 Rozmnožovanie tohto technického osvedčenia vrátane šírenia elektronickými prostriedkami sa musí vykonávať v plnom znení. S písomným súhlasom osvedčovacieho miesta sa môže rozmnožiť časť dokumentu, ak sa kópia označí ako „neúplná kópia“. Texty a obrázky v propagačných materiáloch nesmú byť v rozpore s technickým osvedčením.

5 Technické osvedčenie sa nesmie prenášať na iných výrobcov, zástupcov výrobcov alebo na iné miesta výroby, ako sa uvádza na 1. strane. 

6 Technické osvedčenie sa vydáva v slovenskom jazyku. Preklady do iných jazykov musia byť úradne overené a označené na titulnej strane „Preklad“.

7 Technické osvedčenie môže byť zrušené len osvedčovacím miestom, ktoré technické osvedčenie vydalo.

8 Osvedčovacie miesto toto technické osvedčenie zruší, ak nastane ktorýkoľvek z dôvodov na zrušenie podľa § 26 ods. 13 zákona č. 90/1998 Z. z. v znení neskorších predpisov.

II ŠPECIFICKÉ PODMIENKY

1 Definícia výrobku a jeho použitia

1.1 Opis výrobku

Systém nosných stien z tvaroviek STABIZOL( sa vytvára spojením dvoch vrstiev tvaroviek  STABIZOL( oceľovými sponami priemeru 6 mm. Do vzduchovej medzery, vytvorenej medzi tvarovkami sa vkladá tepelnoizolačný materiál podľa požiadaviek projektovej dokumentácie.
Betónové tvarovky STABIZOL( sú nevystužené malorozmerové dielce tvaru pravouhlého rovnobežnostenu (resp. iných tvarov na vytvorenie oblúkov), opatrené perom a drážkou. Základná tvarovka sa vyrába v rozmeroch 600x100x200 mm a 600x100x225 mm. Okrem základnej tvarovky sa vyrábajú aj doplnkové prvky, štvrť – oblúková tvarovka O10, v strede ktorej po uzavretí oblúku vznikne kruhový otvor na umiestnenie komínovej vložky, rohová tvarovka R10 s perom kolmým na pozdĺžnu os tvarovky a tvarovka MS10 so 100 mm vystúpeným poloblúkom na jednej stene, ktorá po zaliatí betónovou zmesou vytvára stratený monolitický stĺp, zvyšujúci stabilitu priečky.  

Spony sa vyrábajú z pozinkovaného oceľového drôtu na obidvoch koncoch zahnuté do pravého uhla s presahom 15 mm. Pevnosť v ťahu materiálu spôn je 550 MPa. Svetlé dĺžky spôn sú v závislosti od šírky konštrukcie 150 mm (pre šírku konštrukcie 300 mm),  250 mm (pre šírku konštrukcie 400 mm) a 300 mm (pre šírku konštrukcie 450 mm). Spony použité v systéme STABIZOL( musia mať preukázanú zhodu s STN EN 845-1.
Na murovanie sa používa tenkovrstvová lepiaca zmes požadovanej pevnostnej značky 10.

(Systém nosných stien z tvaroviek  STABIZOL(a rozmery tvaroviek sa uvádzajú v prílohe 1).  
1.2 Účel a spôsob použitia

Systém nosných stien z tvaroviek STABIZOL( je určený na zhotovovanie murovaných nosných stien. Vzhľadom na to, že tvarovky majú pero a drážku, v zvislom smere sa spájajú  nasucho bez malty, vo vodorovnom smere sa lepia tenkou vrstvou murovacej malty. Na  vytvorenie nosnej steny sa tvarovky murujú v dvoch priečkach navzájom spojených kovovými sponami. 

Tvarovky STABIZOL( sa môžu tiež použiť na zhotovovanie plotov, stĺpov a ako výplňový materiál na zhotovenie priečok,  deliacich stien poprípade ako stratené debnenie. 

2 Charakteristiky výrobku a ich overenie

2.1 Charakteristiky výrobku

Charakteristiky súvisiace so základnými požiadavkami § 2 ods. 1 zákona č. 90/1998 Z. z. o stavebných výrobkoch v znení neskorších predpisov

a) Mechanická odolnosť a stabilita stavby

a1
Nespôsobí zrútenie stavby alebo jej časti

a2
Nespôsobí neprípustnú deformáciu stavby

2.1.1.1 Pevnosť muriva v tlaku 






Charakteristická pevnosť muriva v centrickom tlaku  fka 
min. 1,4 N/mm2
Poznámka: 

POZNÁMKA -Charakteristická pevnosť muriva v centrickom tlaku  fka platí pre murivo (nosnú stenu) hrúbky 300 mm z 2 radov tvaroviek STABIZOL murovaných na tenkovrstvovú lepiacu maltu  značky 10, zmonolitnených betónovým vencom z betónu min. B 20.

Výpočtové pevnosti muriva sú uvedené v 4.3.1.

2.1.1.2 Pevnosť v tlaku tvaroviek


jednotlivo 
min. 5,2 N/mm2

priemer 
min. 6,5 N/mm2
2.1.1.3 Pevnosť murovacej malty v tlaku 


Pevnosť po 28 dňoch
min. 10,0 N/mm2

2.1.1.4 Pevnosť murovacej malty v ťahu pri ohybe

Pevnosť po 28 dňoch
min. 2,2 N/mm2
2.1.1.5 Pevnosť v ťahu materiálu oceľovej spony
min. 550 N/mm2
2.1.1.6 Objemová hmotnosť tvaroviek
 
priemer 




   max. 1700 kg/m3
2.1.1.7 Rozmery a rozmerové odchýlky  tvaroviek:



šírka 
100 mm ± 1 mm

dĺžka 





   600 mm ±3 mm

výška 




   200 mm ±3 mm







   225 mm ±3 mm

2.1.1.8 Tvarová presnosť – pravouhlosť
max. 3 mm na dĺžku 290 mm

2.1.1.9 Mrazuvzdornosť

Pokles priemernej pevnosti v tlaku tvaroviek po 25-tich cykloch zmrazovania oproti priemernej pevnosti v tlaku tvaroviek vo vysušenom stave musí byť menší ako 20 %. 

b) Požiarna bezpečnosť stavby

b1
Zachová po čas určený technickou špecifikáciou únosnosť konštrukcie

2.1.1.10 Požiarna odolnosť steny

jednoduchá stena hrúbky 100 mm
EI 45

zdvojená stena hrúbky 2x100 mm
REI 90

2.1.1.11 Stupeň horľavosti tvaroviek
A - nehorľavé

c) Hygiena a ochrana zdravia a životného prostredia

c3
Neohrozí životné prostredie emisiou nebezpečného žiarenia 

2.1.1.12 Obsah prírodných rádionuklidov

hmotnostná aktivita 226Ra
max. 120 Bq/kg

ekvivalentná aktivita rádia
max. 370 Bq/kg

d) Bezpečnosť stavby pri jej používaní 

Požiadavka (d) sa na výrobok nevzťahuje.

e) Ochrana pred hlukom 

Požiadavka (e) sa na výrobok nevzťahuje.

f) Úspora energie a ochrana tepla 

Požiadavka (f) sa na výrobok nevzťahuje.

2.1.2 Charakteristiky súvisiace s identifikáciou výrobku

2.1.2.1 Vzhľadové chyby a poškodenia

poškodenie rohov a hrán:
max. 2 rohy u jednej tvarovky v dĺžke 25 mm

rovinnosť plôch a hrán:
max. ±3 mm 

štruktúra tvaroviek
rovnomerná, v ploche lomu bez nerozmie-


šaných miest a cudzorodých prímesí 

2.1.3 Charakteristiky súvisiace s bezpečnosťou osôb pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe stavby

Manipulácia s výrobkom pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe stavby nevyžaduje mimoriadne bezpečnostné opatrenia.

2.2 Metódy overenia charakteristík

2.2.1 Pevnosť muriva v tlaku

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [2]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 1052-1.

2.2.2 Pevnosť v tlaku tvaroviek

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 772-1.

2.2.3 Pevnosť murovacej malty v tlaku

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [3]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 1015-11.

2.2.4 Pevnosť murovacej malty v ťahu pri ohybe

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [3]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 1015-11.

2.2.5 Pevnosť v ťahu materiálu oceľovej spony

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [4]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 10002-1.

2.2.6 Objemová hmotnosť tvaroviek

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN 72 2603.

2.2.7 Rozmerová presnosť tvaroviek 

Rozmerová presnosť tvaroviek – šírka, dĺžka a výška  sa overila skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 772-16.

2.2.8 Tvarová presnosť - pravouhlosť

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN 72 2602.

2.2.9 Mrazuvzdornosť

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN 72 2606.

2.2.10 Požiarna odolnosť steny

Overila sa teoreticky podľa tab. 1A, pol. 1, písm. a), resp. tab. 1A, pol. 5, písm. b) STN 73 0821.

2.2.11 Stupeň horľavosti tvaroviek

Overil sa posúdením podľa položky 2 prílohy STN 73 0823: 1983 (príloha – stupeň horľavosti stavebných hmôt a výrobkov – položka 2).

2.2.12 Obsah prírodných rádionuklidov

Hmotnostná aktivita 226Ra a ekvivalentná aktivita rádia sa overili skúškami zdoku-mentovanými v [12]. Použitá metóda: gamaspektrometrické stanovenie HPGe detektorom.

2.2.13 Vzhľadové chyby a poškodenia

Overila sa skúškou zdokumentovanou v [1]. Použitá metóda: skúška podľa STN EN 772-16.

3 Preukazovanie zhody a označovanie výrobkov značkou zhody

3.1 Postup preukazovania zhody

Výrobok je podľa prílohy 1 vyhlášky MVRR SR č. 520/2001 Z. z. zaradený do skupiny 1602. Preukazovanie zhody sa vykonáva podľa § 6 ods. 1 písm. b) zákona č. 90/1998 Z. z. v znení neskorších predpisov, t.j. vyhlasovaním o zhode, ktoré je doplnené o posúdenie vnútropodnikovej kontroly výrobcu alebo certifikátom systému kvality, z čoho vyplývajú tieto úlohy a zodpovednosti:

a) Úlohy výrobcu:

· zabezpečenie preukaznej skúšky;

· odoberanie vzoriek a vykonávanie plánovaných skúšok;

· uplatňovanie vnútropodnikovej kontroly;

· zabezpečenie posúdenia uplatňovanej vnútropodnikovej kontroly autorizovanou osobou;

· vyhlásenie výrobcu o preukázaní zhody.

b) Úlohy autorizovanej osoby na preukazovanie zhody:

· vykonanie počiatočnej inšpekcie uplatňovania vnútropodnikovej kontroly výrobcu;

· vykonanie priebežnej inšpekcie a hodnotenie uplatňovanej vnútropodnikovej kontroly výrobcu.

3.2 Činnosti v rámci úloh výrobcu a autorizovanej osoby

3.2.1 Činnosti výrobcu 

3.2.1.1 Vnútropodniková kontrola výrobcu

Výrobca uplatňuje vnútropodnikovú kontrolu podľa [11], ktorá obsahuje všetky náležitosti vyžadované v § 8a zákona č. 90/1998 Z. z. o stavebných výrobkoch v znení neskorších predpisov. 

3.2.1.2 Rozsah plánovaných skúšok

Výrobca má rozsah plánovaných skúšok stanovený v [11].

3.2.1.3 Preukazná skúška

Výrobca vykoná preukaznú skúšku podľa § 9 ods. 2 zákona č. 90/1998 Z. z. v znení neskorších predpisov, odber vzoriek podľa § 10. Pri preukaznej skúške sa preukazujú vlastnosti uvedené v tabuľke 1.

Tabuľka 1

	Vlastnosť 
	Požiadavka podľa § 2
	Počet skúšok
	Skúšobná metóda / predpis
	Kritérium pre určenie zhody

	Pevnosť v tlaku tvaroviek:


	a
	6
	STN EN 772-1
	podľa 2.1.1.2

	Pevnosť v ťahu materiálu oceľovej spony
	a
	3
	STN EN 10002-1
	podľa 2.1.1.5

	Objemová hmotnosť tvarovky
	a
	6
	STN 72 2603
	podľa 2.1.1.6

	Rozmery a rozmerové odchýlky tvaroviek


	a
	6
	STN EN 772-16
	podľa 2.1.1.7 

	Tvarová presnosť – pravouhlosť
	a
	6
	STN 72 2602
	podľa 2.1.1.8

	Mrazuvzdornosť
	a
	6
	STN 72 2606
	podľa 2.1.1.9

	Požiarna odolnosť steny
	b
	-
	STN 73 0821
	 podľa 2.1.1.10

	Stupeň horľavosti tvaroviek
	b
	-
	STN 73 0823
	A - nehorľavé

	Obsah prírodných rádionuklidov:
	c
	1
	kontrola dokladu podľa 2.2.12
	podľa 2.1.1.12

	Vzhľadové chyby a poškodenia
	-
	6
	STN 72 2602 alebo STN EN 772 -16
	pozri 2.1.2.1


Výrobca pri posudzovaní zhody akceptuje výsledky skúšok a zistení získané pre potreby vydania tohto technického osvedčenia. V prípadoch zmien vo výrobe oproti stavu v čase vydania tohto technického osvedčenia výrobca dohodne podmienky vykonania preukaznej skúšky s Osvedčovacím miestom č. OM 04/2002. 

3.2.2 Činnosti autorizovanej osoby na preukazovanie zhody

3.2.2.1 Počiatočná inšpekcia

Počiatočná inšpekcia sa vykonáva podľa § 11 zákona č. 90/1998 Z. z. v znení neskorších predpisov. Autorizovaná osoba sa musí presvedčiť, že plán skúšok, vnútropodniková kontrola, pracovníci a zariadenia výrobcu zabezpečujú trvalé dodržiavanie charakteristík výrobku v súlade s údajmi v časti 2.1 tohto technického osvedčenia.

3.2.2.2 Priebežná inšpekcia

Priebežná inšpekcia sa vykonáva podľa § 12 zákona č. 90/1998 Z. z. v znení neskorších predpisov s 12-mesačnou periodicitou. Autorizovaná osoba overuje dodržiavanie vnútropodnikovej kontroly, výrobných procesov a plánu skúšok. Ak autorizovaná osoba zistí nedostatky, postupuje v zmysle § 12 ods. 6 zákona č. 90/1998 Z. z. v zmysle neskorších predpisov.

3.3 Označovanie značkou zhody a identifikácia výrobku

Výrobca označí výrobok značkou zhody CSK, podľa § 18 zákona č. 264/1999 Z. z. o technických požiadavkách na výrobky a posudzovaní zhody a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení neskorších predpisov. Zodpovedajúcu značku zhody spolu s doplňujúcimi údajmi umiestni na každom balení výrobku.

Bez ohľadu na použitie značky zhody výrobca identifikuje každé balenie minimálne týmito údajmi:

· druh výrobku;

· označenie výrobcu a výrobne;

· hmotnosť palety/balenia s výrobkami;

· počet kusov na palete/v balení;

· dátum výroby.

4 Predpoklady, za ktorých sa priaznivo posudzuje vhodnosť výrobku na určené použitie v stavbe

4.1 Výroba

Výrobok – systém nosných stien z tvaroviek  stabizol( - sa vyrába v súlade s predloženou technickou dokumentáciou uvedenou v prílohe 3. Používané výrobné postupy zabezpečujú, že charakteristiky výrobku sú v súlade s týmto technickým osvedčením. 

4.2 Doprava a skladovanie výrobku

Výrobky sa ukladajú na palety a obalia sa samozmršťovacou fóliou. Palety s výrobkami sa ukladajú na nekrytú skládku so spevneným vybetónovaným podložím. Palety sa môžu ukladať maximálne v dvoch vrstvách na sebe. V rámci areálu výrobne sa dopravujú vysokozdvižnými vozíkmi. 

4.3 Zabudovanie výrobku

4.3.1 Odporúčania výrobcu na projektovanie

Pri každom zabudovaní systému sa musí vykonať projekt, ktorý musí minimálne obsahovať:

· posúdenie odolnosti systému voči zaťaženiam podľa STN 73 0035, prípadne STN P ENV 1991-1-1; 

(Projektovanie nosných stien sa vykonáva podľa STN 73 1101, alebo podľa STN P ENV 1996-1-1. Pri navrhovaní muriva sa uvažuje s výpočtovými pevnosťami muriva, ktoré sú uvedené v tabuľke 2.)

Tabuľka 2

	Murivo (nosná stena) hrúbky 300 mm z tvaroviek STABIZOL( murovaných na tenkovrstvovú lepiacu maltu  značky 10, zmonolitnených betónovým vencom z betónu min. B 20

	Výpočtová pevnosť muriva v centrickom tlaku Rd podľa STN P ENV 1996-1-1 v N/mm2
	0,7

	Výpočtová pevnosť muriva v centrickom tlaku Rd podľa STN 73 1101 v N/mm2
	0,6


· výpočet tepelného odporu obvodovej konštrukcie s návrhom hrúbky izolácie podľa požiadaviek STN 73 0540, 

· riešenie dôležitých konštrukčných detailov;

-
posúdenie korózneho prostredia a výber vhodnej povrchovej úpravy spojovacích spôn podľa tab. A1 STN EN 845-1: 2001, s ohľadom na čl. 5.6 STN EN 845-1:2001.

4.3.2 Odporúčania výrobcu na aplikáciu výrobku

Z dôvodu dodržania väzby pri použití rohových tvaroviek je potrebné dodržiavať striedanie smeru ukladania tvaroviek. 

Spony sa používajú minimálne 6 na 1 m2  v každej 3-tej vrstve tvaroviek. 

4.3.3 Zodpovednosť výrobcu za poskytovanie informácií

Výrobca zodpovedá za poskytovanie informácií uvedených na titulnej strane a v Špecifických podmienkach v častiach 1, 2, 4.2 a 4.3 tohto technického osvedčenia všetkým osobám, pre ktoré sú tieto informácie relevantné. Tieto informácie sa môžu poskytnúť vo forme kópií uvedených častí technického osvedčenia. Tieto kópie sa v zmysle článku 4 Všeobecných podmienok označia ako „neúplná kópia“, písomný súhlas osvedčovacieho miesta sa však pre tieto prípady už nevyžaduje. Výrobca zodpovedá za čitateľné uvedenie všetkých údajov podľa časti 3.3 na štítku balenia výrobku a za poskytnutie poradenstva o aplikácii výrobku.

V Bratislave  15. 03. 2004

  doc. Ing. Ján Slašťan, CSc..
vedúci osvedčovacieho miesta č. OM 04/2002

a riaditeľ TSÚS, n. o.
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Príloha 2

Zoznam citovaných a súvisiacich vyhlášok, technických noriem a predpisov

Vyhláška MZ SR č. 12/2001 Z. z., z 13. decembra 2000 o požiadavkách na zabezpečenie radiačnej ochrany

STN EN 10002-1: 2002
Kovové materiály. Skúška ťahom. Časť 1: Skúška ťahom pri teplote okolia (42 0310)

STN EN 1015-11: 
Metódy skúšania mált na murovanie. Časť 11: Stanovenie pevnosti zatvrdnutej malty v ťahu pri ohybe a v tlaku (72 2441)

STN 72 2601: 1978
Skúšanie tehliarskych výrobkov. Spoločné ustanovenia

STN 72 2602: 1978  
Skúšanie tehliarskych výrobkov. Zisťovanie vzhľadu a rozmerov

STN 72 2603: 1978 
Skúšanie tehliarskych výrobkov. Stanovenie hmotnosti, objemovej hmotnosti a nasiakavosti

STN 72 2605: 1978 
Skúšanie tehliarskych výrobkov. Stanovenie mechanických vlastností

STN 72 2606: 1978
Skúšanie tehliarskych výrobkov. Skúška mrazuvzdornosti

STN EN 772-1: 2002
Skúšobné metódy pre murovacie prvky. Časť 1: Stanovenie pevnosti v tlaku (72 2636)

STN EN 772-16: 2001
Metódy skúšania murovacích prvkov. Časť 16: Stanovenie rozmerov         (72 2636)

STN EN 845-1:2001
Špecifikácia na doplnkové stavebné dielce do muriva. Časť 1: Spony, ťahadlá, závesy a konzoly (72 2710)

STN 72 3181: 1980 
Ľahké betónové tvarovky 

STN 73 0035: 1988
Zaťaženie stavebných konštrukcií

STN P ENV 1991-1:1998 Eurokód 1. Zásady navrhovania a zaťaženia konštrukcií. 


Časť 1: Zásady navrhovania  (73 0035)

STN 73 0540: 1979
Teplotechnické vlastnosti stavebných konštrukcií a budov. Názovslovie,
požiadavky a kritéria

STN 73 0821: 1973
Požiarna bezpečnosť stavieb. Požiarna odolnosť stavebných konštrukcií
STN 73 0823: 1983 
Požiarnotechnické vlastnosti hmôt. Stupeň horľavosti stavebných hmôt 

STN 73 1101: 1980
Navrhovanie murovaných konštrukcií

STN P ENV 1996-1-1: 1999 Eurokód 6. Navrhovanie murovaných konštrukcií. Časť 1-1: Všeobecné pravidlá. Pravidlá pre vystužené a nevystužené murivo (73 1101)

STN EN 1052-1: 2000
Skúšobné metódy pre murivo. Časť 1: Stanovenie pevnosti v tlaku (73 2062)

STN 73 2310: 1987 
Zhotovovanie murovaných konštrukcií

Príloha 3

Zoznam citovaných a súvisiacich dokumentov
použitých pri vypracovaní technického osvedčenia*)
[1] Protokol o skúške č. P20-02-0432/1 rozmerov, objemovej hmotnosti, pevnosti v tlaku a mrazuvzdornosti betónových tvaroviek (pravouhlosť, vzhľadové chyby a poškodenia), TSÚS, n. o., pobočka Bratislava, 07. 05. 2003 

[2] Protokol o skúške č. P20-02-0432/2. Zaťažovacia skúška fragmentov stien z tvaroviek Stabizol M 10, TSÚS, n. o., pobočka Bratislava, 12. 05. 2003

[3] Protokol o skúške č. : P20-02-0432/3 malty, TSÚS, n. o., pobočka Bratislava, 10. 12. 2002

[4] Protokol o skúške č. P20-02-0432/4 pevnosti v ťahu oceľových spôn, TSÚS, n. o., pobočka Bratislava, 10. 09. 2003

[5] Systém nosných stien z tvaroviek STABIZOL M 10. Stanovenie výpočtovej pevnosti muriva v tlaku a modulu pružnosti pre nosné steny hrúbky 300 mm z tvaroviek STABIZOL M 10 na základe zaťažovacej skúšky podľa STN EN 1052-1, TSÚS, n. o., pobočka Bratislava,         13. 08. 2003

[6] Technická správa. Statické posúdenie murovacích tvárnic STABIZOL, Ing. Alojz Hančin, rok 2002

POPIS – podklady k posúdeniu murovacích tvárnic STABIZOL, Ing. Alojz Hančin, 13. 08. 2002

[7] Odborný posudok. požiarna odolnosť stavebných konštrukcií pre Sendvičový stavebný systém STABIZOL( , vypracoval špecialista požiarnej ochrany Marta Liďáková, január 2004

Opis technológie výroby a miesta výroby, SLOVHOLDING a. s., 01. 01. 2002

[8] Návrh tvaru skúšobného fragmentu muriva, Ing. Gilányi, CSc.

[9] Smernica vnútropodnikovej kvality, SLOVHOLDING a. s., 24. 09. 2003

[10] STABIZOL – katalógové listy, SLOVHOLDING a. s., 07/2003

Vyhlásenie o zhode s objednávkou č. 01/2004, BEKAERT Hlohovec, a. s., 15. 01. 2004 

[11] Certifikáty vstupných surovín (č. 1101A/02/0154/1/C/C04 – prírodné ťažené hutné kamenivo B-0-4, č. 1101A/02/0153/1/C/C04 – prírodné ťažené hutné kamenivo A-4-8, č. A1.1/010917/1C/C04 – cement ENV 197-1 CEM II/B-S 32,5 R)
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Návrh technického osvedčenia na základe žiadosti č. O04/02/0331/1602B vypracoval: 


Alena Kruksová, TSÚS, n. o., pobočka Bratislava


Za Osvedčovacie miesto spracoval: 


Ing. Monika Janečková 





*) Dokumenty (originály resp. kópie) sú archivované v TSÚS, n. o., pobočka Bratislava.
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